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鋼種：200系 、300系 、400系 冷軋不銹鋼鋼卷、 片

寬度：1000-1300mm

表面：No.1、2D、2B、BA、No.3、No.4

厚度：
No.1           2 .00  -  6 .00  mm
2B/2D        0 .31  -  3 .00  mm
BA             0 .25  -  2 .00  mm
No.3/No .4    0 .30  -  3 .00  mm

主要產品
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生產流程及主要設備
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表  面 特    徵 用    途 

N o . 1 呈銀白色、無光澤
1. 冷軋材料 

2. 化學儲槽、管件 

2 D 呈略具光澤之銀白色
1. 深抽成型加工 

2. 建築用材

較佳的光澤度，具有不連續的粗紋

較佳的光澤度，具有不連續的粗紋，條紋比No.3細

2 B 較2D表面佳之光澤度和平坦度

1. 醫療器材

2. 廚具和餐具

3. 建築用材

B A 具近鏡面之表面光澤
1. 醫療器材
2. 廚具和餐具

ȩǚȀʕӍ˅ů4.1產品應用

N o . 3

N o . 4 1.建築材料
2.家電

1.建築材料
2.家電

ȩǚĀ̖ೂӍůऻ



ȩǚȀʕӍ˅ů4.1

3 0 4  2 B

3 0 4  B A

4 3 0  2 B

4 3 0  B A



3 0 4  N o . 3

3 0 4  N o . 4

4 3 0  N o . 3

4 3 0  N o . 4



ăự௷̖ȡӍ˅ů4.2

304L1
304L2

耐粒間腐蝕性佳、適於焊接後不做

熱處理

冷加工變形後得到高強度和硬度

、優秀的高溫強度,抗疲勞強度

1. 石油煉製業用 

2. 化學工業用 

3. 核能工業 

1.彈簧片用材

2.車輛用途

3.建築裝潢

301

304 耐蝕性佳、衝壓加工性佳、焊接性佳

1. 一般家庭用、餐具 

2. 建築裝潢

3. 醫療器材

316 對鹽、酸及海洋等腐蝕環境之耐蝕

性佳、具高溫潛變強度

௷��Ɲ ̖��ȡ ů��ऻ

1. 化學、紙漿、攝影

    、食品加工設備

2. 海邊建築用材

3. 耐孔蝕材料

316L1
316L2

耐粒間腐蝕性較316佳、可抑制焊

接敏感化

1. 核能、化工設備 

2. 焊接後熱處理困難之零件

409
409L 耐熱性佳

1. 排氣管

2. 歧管

1. 日常使用耐久材

2. 廚房設備

3. 建築飾物

430

420J2

典型鉻基、具磁性、耐孔蝕性佳

、加工成型性佳

1. 刀具

2. 控制閥、噴嘴 
淬火後硬度高  
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C S i M n P S N i C r M o C u N

301 0.15
max

1.00
max.

2 .00 
max.

0 .045
max.

0 .030
max.

6 .00 
to 

8 .00

16.00 
to 

18.00

304
0.08
max.

1 .00
max.

2 .00 
max.

0 .045
max.

0 .030
max.

8 .00 
to 

10.50

18.00 
to 

20.00

304L1
0.030
max.

1 .00
max.

2 .00 
max.

0 .045
max.

0 .030
max.

8 .00 
to 

12.00

17.50 
to 

19.50

0.10
max

316 0.08
max.

1 .00
max.

2 .00 
max.

0 .045
max.

0 .030
max.

10.00
to 

14.00

 
 

316L1 0.030
max.

1 .00
max.

2 .00
 max.

0 .045
max.

0 .030
max.

10.00
to 

14.00

16.00 
to 

18.00

16.00 
to 

18.00

2.00 
to 

3 .00

2.00 
to 

3 .00

0.10
max

௷Ɲ ȺŴ

304L2
0.030
max.

1 .00
max.

2 .00 
max.

0 .045
max.

0 .030
max.

9 .00 
to 

13.00

18.00 
to 

20.00

C S i M n P S N i C r M o C u N௷Ɲ ȺŴ

316L2 0.030
max.

1 .00
max.

2 .00 
max.

0 .045
max.

0 .030
max.

12.00
to 

15.00

 
 

16 .00 
to 

18.00

2.00 
to 

3 .00

ᅠٞॵ۾Ͷ͓ƒŪ΍����˲ʞ졿졪

ǕȓѣлȞƥ͓ƒŪ΍ܩϜƧĪȩ뼶

409 0.08 
max.

1 .00  
max.

1 .00  
max.

0 .040  
max.

0 .030 
max.

T i：6xC 
to 

0 .75

409L 0.03 
max.

1 .00  
max.

1 .00  
max.

0 .040  
max.

0 .030 
max.

T i：6xC 
to 

0 .75

430 0.12 
max.

0 .75  
max.

1 .00  
max.

0 .040  
max.

0 .030 
max.

10.50 
to 

11.75

10.50 
to 

11.75

16.00 
to 

18.00

產品規格



C S i M n P S N i C r M o C u N

420J2 1.00
max.

1 .00
max.

0 .040
max.

0 .030
max.   

௷Ɲ

௷Ɲ

ಪӘɇԤ ʇɇԤࢫ

ȺŴ

ƭᅟȡΘ5.2

0.26 
to 

0 .40

12.00 
to 

14.00

N/mm2 N/mm2
HRB HV

301 205min. 520 min. 40 min. 95 max. 218 max.

304 205 min. 520 min. 40 min. 90 max. 200 max.

316 205 min. 520 min. 40 min. 90 max. 200 max.

ܰງˑʇ Әˑʇ߂ ಪǣ߀
졪

௷Ɲ

ಪӘɇԤ ʇɇԤࢫ ഓفɇԤ

N/mm2 N/mm2
HRB HV

409

409L

430

ܰງˑʇ Әˑʇ߂ ಪǣ߀
졪

ᅠٞॵ۾Ͷੰዳ͓̌ȗƥƭᅟȡΘ
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175 min. 360 min. 22 min. 80 max. 175 max.

175 min. 360 min. 25 min. 80 max. 175 max.

205 min. 420 min. 22 min. 88 max. 200 max.

ْன۾ͶࡱΖ̌ȗƥƭᅟȡΘ

௷Ɲ

ಪӘɇԤ ʇɇԤࢫ

N/mm2 N/mm2
HRB HV

420J2

ܰງˑʇ Әˑʇ߂ ಪǣ߀
졪

225 min. 540 min. 18 min. 99 max. 247 max.

Ζ̌ȗƥƭᅟȡΘࡱͶ۾ݷॵے

Գʇ ʮ൫ͤ໷

180°

180°

180°

1ੀযʇ

1ੀযʇ

1ੀযʇ

304L2 175 min. 480 min. 40 min. 90 max. 200 max.

304L1 170 min. 485 min. 40 min. 92 max.

316L2 175 min. 480 min. 40 min. 90 max. 200 max.

316L1 170 min. 485 min. 40 min. 95 max.
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±0.04

±0.05 ±0.08

±0.07 ±0.09

±0.09 ±0.10

±0.10 ±0.12

±0.12 ±0.15

±0.15 ±0.17

±0.17 ±0.20

±0.22 ±0.25

0.25≦  T  ＜0.30

0.30≦  T  ＜0.60

0.60≦  T  ＜0.80

0.80≦  T  ＜1.00

1.00≦  T  ＜1.25

1.25≦  T  ＜1.60

1.60≦  T  ＜2.00

2.00≦  T  ＜2.50

2.50≦  T  ＜3.15

ʇ࠺

W＜1250 1250≦  W ＜1600

˲ʞ졿OO
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+30/0

+5/0
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±0.35

±0.40 ±0.45

±0.40

±0.45 ±0.50

±0.55 ±0.60

2.50≦  T  ＜3.15

3.15≦  T  ＜4.00

4.00≦  T  ＜5.00

5.00≦  T  ＜6.00

ʇ࠺

1250≦  W ＜16001000≦  W ＜1250

˲ʞ졿OO

˔՚
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ʇ࠺

˲ʞ졿OO

1000≦  W ＜1524
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ĻлخƥлȞܩϜ5.5

ȩǚ যʇ

ĻлܩخϜ

0.30 ~ 3 .00

0.25 ~ 2 .00 1000 ~ 1300

1000 ~ 1300

2.00 ~ 6 .00 1000 ~ 1300

2B/  2D/  No.3/  No.4

BA/BA(D)

No.1

ʇ࠺

˲ʞ졿OO
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+30/0

+10/0
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